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Caudal Hy, (mL/min)

Produccidon de hidrogeno
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Energia H, vs Consumo (%)
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* Efluentes “Cond_[...]" con conductividades eléctricas iguales a tintura
segun NaCl: 20 g/L = Cond_low, 50 g/L = Cond_med, 80 g/L = Cond_hig
i) NaCl [x g/L]+ NaOH [a pH11]
i) NaOH [hasta obtener conductividad de efluentes con NaCl]
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Contaminantes no afectan al rendimiento
de conversion de electricidad en hidréogeno

Hasta 40% de energia eléctrica consumida
almacenada en el H, generado
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